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MAQUINA DE CORTE POR
LASER DE FIBRA

LSC 315 Compacto
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Las maquinas de corte por laser de la serie LCS son adecuadas para talleres/ laboratorios/
escuelas donde la capacidad de corte no es muy alta. Cuentan con un disefio completamente
cerrado, que evita eficazmente los riesgos para la salud asociados con la dispersidon laser de las
maquinas de corte por laser de estilo abierto prohibidas en la CE. La puerta delantera corredera
también evita el riesgo de corte de energia en el mecanismo de elevacion. Puede equiparse con
fuente laser de hasta 6KW, capaz de cortar materiales como el acero al carbono de hasta 25 mm
de espesor. Es facil de cargar materiales y ocupa un espacio minimo.

DISENO COMPACTO
PROTECCION TOTAL

AMPLIA CAPACIDAD DE CORTE
COMPONENTES DE ALTA CALIDAD

DN N NN

» La serie FCS esta totalmente orientada al cliente, disefiada para un alto rendimiento y una

excelente calidad de las piezas.

» También satisface sus necesidades de calidad, seguridad y fiabilidad. El amplio

equipamiento de serie ofrece a los usuarios un control operativo y una versatilidad totales.

» Facil de instalar, conveniente de operary simple de mantener, también cuenta con excelentes

capacidades de corte, combinando una variedad de ventajas en una sola maquina.



El cuerpo de la maquina esta soldado por acero de alta resistencia de mas de 8 mm de espesor,

y después de 24 horas del proceso de recocido de 600 °C para liberar completamente la tension

de soldadura dentro de la estructura, para permitirle tener una mesa de corte estable y sin

deformacion, incluso después del fresado de precision

Fresado de precision.

La calidad del fresado determina
principalmente la precision de corte de la
maquina laser, la superficie terminada que es
la base de los rieles guia colocados necesita
un fresado de tres frases. Pasamos por un
proceso de rectificado en bruto, y dos
rectificados finos para asegurarnos de obtener
la mejor precision.

Ventilacion forzada y sectorizada

El sistema de escape sectorizado tipo rejilla
reduce eficazmente el ruido generado por el
cierre del cilindro en otros disefos, al tiempo
que ofrece un mejor sellado y un mejor
rendimiento de ventilacion.
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Mecanismo de seguridad

La puerta corredera delantera esta
equipada con vidrio de proteccion CE
para filtrar la dispersion laser.
Ademas, tanto la puerta delantera
como la lateral estan equipadas con
sensores que detendran
automaticamente la maquina si se
abren durante el proceso de corte.

Plug-and-Play

El disefio compacto integra todos
los componentes, incluido el
sistema eléctrico, el sistema de
control de gas, el sistema de
lubricacion, el laser, etc., en el
cuerpo principal de la maquina,
excepto el enfriador. La maquina
se puede instalar en un
contenedor o camién estandar

Cilindro de fijacidon de la mesa de
trabajo

Cuando la mesa de trabajo estd
completamente extraida, los cilindros la
bloquearan en su lugar para evitar que la
mesa de trabajo se deslice durante la
carga. Cuando la mesa de trabajo se
empuja completamente dentro de la
maquina, otros cilindros la sujetaran para
evitar el movimiento durante el proceso
de corte.

con un desmontaje minimo. Esto hace posible la funcién plug-and-play.
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SOFTWARE
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Funciones de software

Perforacion adaptativa: emita laser durante el eje Z que se mueve hacia abajo, la eficiencia de
perforacion se ha mejorado en un 9%.

Corte en vuelo: se puede generar una trayectoria de corte voladora para la mayoria de los
graficos, lo que reduce las pausas después de completar el corte y mejora aun mas la eficiencia.

Micro-junta: puntos de micro-unién optimizados, los puntos de conexién son mas pequenos, es
mas facil separar las piezas y la superficie de corte es mas lisa.

Deteccion de torque: Cuando el sistema detecta un torque anormal, dejara de moverse
inmediatamente para protegerlo de lesiones graves cuando ocurra una colision.

Anticolision: Ajuste inteligente de la altura de elevacion de la trayectoria de corte en funcion de
la secuencia de corte de las piezas para evitar obstaculos durante los movimientos.

Simulacidén de area de corte: Correr a lo largo de la linea exterior antes del procesamiento para
garantizar que el area de mecanizado no exceda el area del material restante y garantizar la
seguridad.

Monitoreo en tiempo real: combinado con el cabezal de corte de la serie blt, puede monitorear
la temperatura de la lente protectoray la presidn del gas, y generar una alarma cuando sucede
de manera anormal.

Aceleracion y desaceleracion suaves: Aprovechando las ventajas de un sistema de bus, la
retroalimentacion de las sefiales del motor es mas rapida con menor latencia, lo que puede
proteger el motor y la maquina herramienta con un impacto mas suave.
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EtherCAT. ™

Qué es EtherCAT?

EtherCAT, la tecnologia de Ethernet industrial inventada por Beckhoff, hace que las
maquinas y los sistemas sean mas rapidos, sencillos y rentables. EtherCAT se considera
el "bus de campo Ethernet" porque combina las ventajas de Ethernet con la simplicidad de

los sistemas de bus de campo clasicos y evita la complejidad de las tecnologias de Tl. Los
estandares de apertura son gestionados por The EtherCAT Technology Group (ETG),
fundado en 2003, lo que lo hace accesible a todo el mundo.

Como funciona

El maestro EtherCAT envia un telegrama que pasa a través de cada nodo. Cada
dispositivo esclavo EtherCAT lee los datos que se le dirigen "sobre la marcha" e inserta sus
datos en la trama a medida que la trama se mueve aguas abajo. La trama solo se retrasa por
los tiempos de retardo de propagacion del hardware. El Ultimo nodo de un segmento (o linea
de caida) detecta un puerto abierto y envia el mensaje de vuelta al maestro utilizando la
funcién de duplex completo de la tecnologia Ethernet.

Las ventajas del sistema de control EtherCat

* Respuesta rapida y mejor precision. Precision de sincronizacién superior a
100ns, lo que mejora significativamente la eficiencia y la precisiéon dentro del
sistema.

e Facil conexién. Un montén de cables reemplazados por un solo cable de red.

e Rapida puesta en marcha. Através de la interfaz de software para escribiry
modificar los parametros de los servomotores, acelera en gran medida el proceso
de puesta en marcha.

e Control de circuito cerrado. El sistema no solo puede enviar sefiales, sino
también recibir retroalimentacion del mecanismo de movimiento para lograr un
control mas preciso.

e Estabilidad y fiabilidad. Debido a su método de comunicacion en serie digital,
mayor capacidad contra interferencias.
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FUENTE LASER

BWT Laser es un desarrolladory
fabricante lider de laseres de fibra

de alto rendimiento para
aplicaciones industriales y

&

iy .. [ . cientificas. Fundada en 2007 y con
HSYSTEN L sede en Wuhan, China, BWT se ha
’ convertido rapidamente en un lider

mundial en tecnologia laser con

una cartera de productos que incluye laseres de fibra pulsada, laseres de fibra de onda
continuay laseres ultrarrapidos. Los laseres de ultima generacion de la empresa se utilizan
en una amplia gama de industrias, como la fabricacion de automoviles, la aeroespacial, la
electrénicay los dispositivos médicos. Con un enfoque en la innovaciony la calidad, BWT

se compromete a ofrecer soluciones laser de vanguardia que satisfagan las necesidades
de sus clientes en todo el mundo.

® Alta eficiencia de conversion electro-6ptica

® Funcionamiento sin mantenimiento

® |alongitud de lafibra de salida se puede personalizar
* Amplio rango de frecuencia de modulacion

e Conector QBH/QD

¢ Tamano pequeno, facil de instalar

Capacidad de corte segun potencia.

Potencia Acero carbono Acero Inox Aluminio Bronces

laser[w] [mm] [mm] [mm] [mm]
2000 12 6 5 4
3000 16 8 6 4

6000 20 16 10 8
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CABEZAL LASER

Rango de enfoque:

+-50mm

Velocidad de enfoque:

500mm/s

Precision de posicionamiento:

+-0,01mm

v’ Monitoreo de circuito cerrado
v’ Monitoreo de la presion del gas de corte

v’ Controlde la temperatura de la lente protectora
v Piercing inteligente
v’ Monitorizacién de procesos de aire/nitrégeno

v’ Deteccion antiexplosion de la lente protectora

Monitoreo de
temperatura de
lentes protectoras

El sistema de
advertencia del estado
de la lente protectora
puede funcionar
rapidamente cuando la
lente esta contaminada
y puede reducir los
efectos negativos de la
lente contaminada en la
calidad de corte.

Cubierta frontal a
prueba de polvo

Se agrega una cubierta
a prueba de polvo al
area de la lente 6ptica
para mejorar el nivel de
sellado de la camara
centraly prolongar la
vida util de la lente
central.

Refrigeracion por agua

El diseno refrigerado por
agua que cubre el 90%
de la trayectoria 6ptica
del cabezal de corte,
hace que el corte sea
mas estable

Monitoreo de la presion de
aire

El monitoreo en tiempo
real del caudal de gas
durante el corte reduce
eficazmente los efectos de
la deficiencia de presion
de aire en la calidad de la
superficie de corte.

Proteccion anticolision

El disefio anticolision del
cabezal de corte reduce
la probabilidad de
reparacion en el
depésito, sin soporte
técnico, los clientes
pueden reemplazar las
piezas rotas por si
mismos y el costo de
mantenimiento es
menor.

Colimaciony
focalizacion

Reducir el tiempo de
espera para el zoom,
hace mas coherente la
experienciay el
procesamiento del corte
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SISTEMAS INTEGRADOS

Servomotor Yaskawa japoneses.

Supresion de vibraciones, compensacion
antirresonancia. 20% Reduccion del tamafio y del calor
generado Entorno de trabajo hostil adaptable Excelente
compatibilidad. Funcién de seguridad incorporada
Compatibilidad con EtherCat

Reductoras de precision.

Disefilo compacto a la vez que tiene alta eficiencia, alto
pary bajo nivel de ruido. IP65 resistente al polvo y al
agua. -10 ~ 90 °C condiciones de trabajo duras. Sin
mantenimiento de por vida

Cremalleras y guias CSK

Alta rigidez y alta carga Sistema
a prueba de polvo
completamente sellado. Alta
precisién de posicionamiento 'y
buena reproducibilidad. Con

alta velocidad y bajo nivel de

ruido.

Refrigerador de agua =
Tamafo compacto pero potente con doble circuito de
refrigeracion del cabezaly de la fuente laser. Ahorro de BN
energia, rendimiento estable. Trabajo por debajo de 45
°C, 95% de humedad, y muy bajo nivel de ruido.

Hanli == 3000

b B 4

Lubricacion automatica

Sistema de lubricacion para todas las guias, husilloy
cremalleras de la maquina. Totalmente automatico,
alarga los tiempos de mantenimiento ya segura que la
maquina siempre trabaja en condiciones de lubricacién
6ptima




Cuadro eléctrico EtherCat

Fuerte sistema de bus EtherCAT de
proteccion eléctrica con Relé de
seguridad para formar circuitos de
seguridad en bucle. Riguroso diseno
de electrénica industrial con
monitoreo de temperatura internay
un sistema de aire acondicionado
separado.

Selector de gases
Filtrado de gases.

Control de dispositivos neumaticos
Alarma de baja presion.

N2/ Valvula proporcional de alta
presion de aire Sistema de entrada
de 3 gases.

Fibra 6ptica externa al Limpieza automatica de la Sistema interno de
portacbles para reducir el boquilla, acorta en gran medida monitorizacién con camaray
riesgo de contaminacion y el tiempo de limpiezay visualizacion en pantalla de
facilitar la instalaciény sustitucion control frontal.

mantenimiento

—
Bandeja mévil inferior para la Bandeja mévil inferior para la Bandeja movilinferior para la
extraccion de residuos y extraccion de residuos y piezas extraccion de residuos y

piezas pequenas pequenas piezas pequenas
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DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS GENERALES

MODELO

Tamaino méaximo de la hoja de trabajo

Potencia del laser

X
Carrera del eje Y
YA

Capacidad de carga maxima

Aceleraciéon

Velocidad méaxima

Precision de posicionamiento

Panel de control
Dimensién (LxWxH)

Peso de la maquina

Fuente de alimentacion

LSC315
3050%1530 milimetros
2/3/6 Kw
3050 milimetros
1530 mm
250 mm
1000kg
1.0G
100 m/min
+0,03 mm

Pantalla de 32 pulgadas

5091x3604%x2080mm
(Sin incluir enfriador de agua)

Aprox. 6 toneladas

380V CA50/60 Hz
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cPor qué utilizar gas auxiliar en el corte?

® Elgasauxiliar reaccionara con el material
metalico para aumentar la velocidad de corte
como el O2.

® Soplalaescoriadel area de corte y limpia la
costura de metal.

® Enfrie la costura de corte y reduce el efecto de la
zona afectada por el calor.

® Proteja la lente de enfoque de la contaminacién.

OXIGENO

El oxigeno se utiliza principalmente como gas de
combustion para el acero al carbono, que puede
aumentar la velocidad de corte, siempre se usa en el
corte de acero grueso y muy delgado y en el corte de
alta velocidad.

NITROGENO

El nitrégeno es un gas inerte, no reaccionara con el
metaly puede evitar que el material se oxide, pero su
capacidad de corte es menor que el corte con oxigeno.

Siendo aplicado en corte de acero inoxidable, aluminio
y latén, normalmente baja presion para perforar, corte
con alta presion.

AIRE COMPRIMIDO

El aire del compresor se ha vuelto cada vez mas
popular en estos afios. Aunque su eficiencia de corte
es mucho menor que el oxigeno, la capacidad de
corte es aproximada al nitrégeno, pero los costos son
un 50% mas bajos.

Para aquellas industrias con procesamiento de
espesor delgado y sin altos requisitos en la superficie
de corte, es una buena opcion. Se puede aplicar al
corte de acero dulce, acero inoxidable, aluminioy
laton.

Material GAS
Carbon steel 0»/aire
Stainless steel N2/aire
Aluminum N2
Brass N2
Copper (0))

Pureza
N2299.99%
02299.5%

Aire seco
ISO
8573-1

i

(

Acero al carbono

. -

Acero Inoxidable Aluminio

Latén
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ACCESORIOS OPCIONALES

Estabilizador de voltaje

El estabilizador de voltaje es importante para un corte
excelente y estable, si su local es diferente del voltaje
industrial estdndar, también le recomendamos que elija
el transformador y estabilizador de voltaje.

(Incluido siempre en nuestros sistemas)

Compresor de aire seco

El uso de aire como gas de corte puede reducir
significativamente sus gastos de corte. Para el acero al
carbono fino, es incluso mas rapido que usar oxigeno.
Este tipo de compresor estan especialmente disefados
para el corte con laser, con secadores de aire especiales
y presion de 16 Bar.

Extractor de humos

Con el Extractor de humos Los gases de corte se filtran
para limpiar el aire, proteger la salud del personal y
también el medio ambiente. Disponible en potencias de
4y 7 Kw con 4 o 6 cartuchos segun potencia de laser
empleada.
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Integramos los mejores componentes de las mejores marcas europeas y japonesas.
Certificamos todas nuestras maquinas CE con los mayores estandares de seguridad.
e Garantizamos todos nuestros productos por 2 anos.

Mantenemos en Espafia y otros paises un parque en continuo crecimiento de mas
de 2.500 maquinas fabricadas.

e Adaptamos nuestros sistemas a las necesidades del cliente.
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