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Catalogo Fresas

Especialista em solucoes de corte CNC
desde 2002



Especial Acrilico - Cristal Finish

T.I? Referéncia ‘ D d L1 L Preco
E FW-A-1,0/3-4-38 3 1 4 38 16,00€
'-'DJ FW-A-1,5/3-6-38 3 15 6 38 16,00€
Z FW-A-2,0/3-6-38 3 2 6 38 16,00€
8 FW-A-2,0/3-8-38 3 2 8 38 16,00€ St g
2 FW-A-3,0/3-6-38 3 3 6 38 16,00€ lastco
,l_,_J FW-A-3,0/3-12-38 3 3 12 38 16,00€ S et
o FW-A-3,0/3-22- 50 3 3 22 | 50 16,00€ S coprita
O FW-A-3,0/3-42-70 3 3 42 | 70 28,00€
8 FW-A-4,0/4-8-40 4 4 8 40 16,00€ > e
5 FW-A-4,0/4-12-40 4 4 12 40 16,00€
N Fw-A-40/4-22-50 4 4 | 22 50 16,00€
% FW-A-4,0/4-32- 60 4 4 32 60 21,00€
— FW-A-3,0/6-6-45 6 3 6 45 22,00€
<Z( FW-A-3,0/6-12- 50 6 3 12 50 22,00€
S FW-A-3,0/6-22- 50 6 3 22 50 22,00€
ﬁ FW-A-4,0/6-8-45 6 4 8 45 22,00€
— FW-A-4,0/6-12-45 6 4 12 45 22,00€
FW-A-4,0/6-22-45 6 4 22 45 22,00€
FW-A-5,0/6-12-45 6 5 12 45 22,00€
FW-A-5,0/6-22-45 6 5 22 45 22,00€
FW-A-6,0/6-12- 50 6 6 12 50 21,00€
FW-A-6,0/6-22-50 6 6 22 | 50 21,00€
FW-A-6,0/6-32-60 6 6 32 60 24,00€
FW-A-6,0/6-42-70 6 6 42 70 32,00€
FW-A-8,0/8-12-50 8 8 12 50 34,00€
FW-A-8,0/8-22-60 8 8 22 | 60 34,00€
FW-A-8,0/8-32-60 8 8 32 60 38,00€ > Acrilico/ PMMA
FW-A-8,0/8-42-70 8 8 42 70 43,00€ Y
FW-A-8,0/8-55-80 8 8 55 80 59,00€ > pp
FW-A-10,0/10-22-60 10 10 22 60 45,00€ > PVC
FW-A-10,0/10-32-60 | 10 10 32 60 51,00€ S Pucarbonat
FW-A-10,0/10-35-70 | 10 10 35 70 55,00€ S Espuma
FW-A-10,0/10-42-70 10 10 42 70 60,00€ > Niminio
FW-A-10,0/10-55-80 10 10 55 80 65,00€ > Madeira (macia)
FW-A-12,0/12-22-70 12 12 2 70 53,00€
FW-A-12,0/12-35-70 12 12 35 70 58,00€
FW-A-12,0/12-55-80 12 12 55 80 68,00€




Especial Acrilico - Cristal Finish Down-Cut

Referéncia

FW-AD-1,0/3-3-38

FW-AD-1,5/3-4-38

FW-AD-2,0/3-6-38

FW-AD-3,0/3-6-38

FW-AD-3,0/3-12-38

FW-AD-4,0/4-8-40

FW-AD-4,0/4-12-40

FW-AD-4,0/6-16- 50

FW-AD-2,0/6-6-45

FW-AD-3,0/6-6-45

FW-AD-4,0/6-8-45

FW-AD-4,0/6-12- 50
FW-A-4,0/6-16- 50
FW-AD-5,0/6-12-45

FW-AD-5,0/6-22-45
‘ FW-AD-6,0/6-12-45
FW-AD-6,0/6-22-45

‘ FW-AD-6,0/6-32-60
FW-AD-8,0/8-22-60

FW-AD-8,0/8-32-60

w o o0 o0 0 0 06000000 M DM DM O OWW W WA

L1

12

12
16

12
16
12
22
12
22
32
22
32

38
38
38
38
38
40
40
50
45
45
45
50
50
45
45
45
45
60
60
60

Preco
21,00€
21,00€
21,00€
19,00€
19,00€
20,00€
20,00€
20,00€
27,00€
27,00€
28,00€

28,00
28,00€
28,00€
28,00€
28,00€
28,00€
33,00€
43,00€
47,00€

> Especialista
em plastico

> Apoia 0 vécuo

> Evitao
lascamento ou
delaminacao do
material

> Fresa MD
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| UP-CUT (CORTE ASCENDENTE)

~

1LAMINA

Universal - Allrounder

Referéncia D d L1 L Preco
FW-M-1,0/3-4-38 3 1 38 15,00€
FW-M-1,5/3-6-38 3 15 38 15,00€
FW-M-2,0/3-6-38 3 2 38 15,00€
FW-M-2,0/3-8-38 3 2 38 15,00€
FW-M-2,0/3-11-38 3 2 1 38 15,00€
FW-M-3,0/3-6-38 3 3 6 38 15,00€
FW-M-3,0/3-12-38 3 3 12 38 15,00€
FW-M-3,0/3-22-50 3 3 22 50 15,00€
FW-M-4,0/4-8-40 4 4 8 40 15,00€
FW-M-4,0/4-12-40 4 4 12 40 15,00€
FW-M-4,0/4-22-50 4 4 22 50 15,00€
FW-M-4,0/4-32-55 4 4 32 55 19,00€
FW-M-3,0/6-6-50 6 3 6 50 20,00€
FW-M-3,0/6-12- 50 6 3 12 50 20,00€
FW-M-3,0/6-22- 50 6 3 22 50 20,00€
FW-M-4,0/6-8-45 6 4 8 45 20,00€
FW-M-4,0/6-12-50 6 4 12 50 20,00€
FW-M-4,0/6-22-50 6 4 22 50 20,00€
FW-M-5,0/6-12-50 6 5 12 50 20,00€
FW-M-5,0/6-22-50 6 5 22 50 21,00€
FW-M-6,0/6-12-50 6 6 12 50 21,00€
FW-M-6,0/6-22-50 6 6 22 50 21,00€
FW-M-6,0/6-32-60 6 6 32 60 22,00€
FW-M-6,0/6-42-80 6 6 42 80 30,00€
FW-M-8,0/8-12-50 8 8 12 50 33,00€
FW-M-8,0/8-22-60 8 8 22 60 33,00€
FW-M-8,0/8-32-60 8 8 32 60 36,00€
FW-M-8,0/8-42-70 8 8 42 70 41,00€
FW-M-8,0/8-55-80 8 8 55 80 58,00€
FW-M-10,0/10-22-60 10 10 22 60 44,00
FW-M-10,0/10-32-60 10 10 32 60 50,00€
FW-M-10,0/10-35-70 10 10 35 70 53,00€
FW-M-10,0/10-42-70 10 10 42 70 58,00€
FW-M-10,0/10-55-80 10 10 55 80 63,00€
FW-M-12,0/12-22-70 12 12 22 70 52,00€
FW-M-12,0/12-35-70 12 12 35 70 56,00€
FW-M-12,0/12-55-80 12 12 55 80 66,00€

Especialista em
madeira e metal

Corte limpo
FresaMD

Folheado
MDF

Contraplacado

Madeira Dura
PVC/PE/PP
Aliminio
Latdo

Alucobond
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Universal - Allrounder Down-Gut m
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. Z
Referéncia D d L1 L Preco w
FW-MD-1,0/3-3-38 3 1 3 38 21,00€ %
> Especialista i
FW-MD-1,5/3-4-38 3 15 4 38 21,00€ o Padeirs S
FW-MD-2,0/3-6-38 3 2 38 21,00€ e metal @
FW-MD-3,0/3-6-38 3 3 38 19,00€ > Apoia ovcuo a)
FW-MD-3,0/3-12-38 3 3 12 38 19,00€ > Rvitao |-||_J
lascamento ou x
FW-MD-4,0/4-8-40 4 4 8 40 20,00€ delaminaggio do o
FW-MD-4,0/4-12-40 4 4 12 40 20,00€ material O
o
FW-MD-4,0/4-16- 50 4 4 16 | 50 20,00€ > FresaMD —
FW-MD-2,0/6-6-45 6 2 45 27,00€ 8
FW-MD-3,0/6-6-45 6 3 45 27,00€ >
FW-MD-4,0/6-8-45 6 4 45 28,00€ =
FW-MD-4,0/6-12-45 6 4 12 45 28,00€ 8
FW-MD-4,0/6-12- 50 6 4 16 50 28,00€ Z
FW-MD-5,0/6-12-45 6 5 12 45 28,00€ Z
FW-MD-5,0/6-22-45 6 5 22 | 45 28,00€ =
<
FW-MD-6,0/6-12-45 6 6 12 45 28,00€ i
FW-MD-6,0/6-22-45 6 6 22 | 45 28,00€ =
FW-MD-6,0/6-32-60 6 6 32 | 60 33,00€
FW-MD-8,0/8-22-60 8 8 22 60 43,00€ e
FW-MD-8,0/8-32-60 8 8 32 60 47,00€

DFolheado DMDF »Contraplacado  YMadeiradura » PVC/PE/PP D Aliminio  YLatdo ) Alucobond
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Universal - Allrounder 2L

UpCut

Rereréncia L1 Preco

Copsaror s 1y 7| o
cromeome s 2w o e

2 LAMINAS

> Plasticos > Madeira > Contraplacado > Aliminio > Outros metais ndo ferrosos

Rereréncia L1 Preco

oo a3 e owe

GS-ID-221.0600

> Aliiminio Duro > Ao > Ao > Materiais Ferrosos

Downcut

Rereréncia L1 Preco

oo o1 s | | e |

GS-ID-225.0300




Universal - Allrounder Up Down-Cut

Rereréncia L1 L2 Preco

vimosin 555 s wae

rwembsosas |5 5 o @ s o
Fwawonirs | 4 4 a7 | ssoos

| UP & DOWN CUT

wewpaonsze | 4 4 0 % o 2006 |
Fwawpogeres | o | 6 5 74| sicoe |
Tz ooz | o o 10 % o smooe |
Fwawnsonze | 8 8 0 2 o esooe |

> Folheado > MDF > Contraplacado > Madeira dura > PVC/ PE/ PP
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| UP-CUT (CORTE ASCENDENTE)
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Chanfro - AIIrounderV

Rereréncia L1 Wwe Preco

Fvsorso |6 s 0 s | swe
Fwvsoaer o 490 oo amone | L
Fvaomosco |0 me 0 o nooe | L
Fwvsonosso 0 5 0 o aooe |
Fwvsozseo | 103 60 co | sone |

| N
FW-V-120/12-5-60 12 34 | 120 | 60 49,00€
> Acrilico/PMMA > Plasticos  Madeira
Chanfro 90° ACM
Rereréncia D L1 we L Preco
FCUCR906 6 0,4 90 60 52,00€
GRAV rresape GRAVAQZ\O
Rereréncia we L Preco W ﬂ
aomsamo |+ o5 0w o 1
L
GU30.090.050 3 |05| 90 | 38 14,00€ J
> Acrilico/PMMA > PVC/PE/PP > Policarhonato > Aluminio > Latdo w
ALLROUNDER R Fresa cHanFro c/RAIO
a1
Referéncia Ralo Preco .
n--- |
FW-R-4/10-2-50 4 42,00€
---m
FW-R-6/14-2-60 6 62,00€
b= pud™

> Plasticos > Metais ndo ferrosos > Madeira



Especial Metais - AIIrounder DLC

Referéncia Preco

n-n

FW-M-3 0/6 6-50-DLC 26,00€

n-

FW-M-4,0/6-8-50-DLC 26,00€

n-

FW-M-4 0/6 -22-50-DLC 26,00€

n-
22

FW-M-5,0/6-22-50-DLC 27,00€

nn
22

FW-M-6,0/6-22-50-DLC 6 27,00€

nnm

FW-M-8,0/8-12-50-DLC 12 50 39,00€

nnm

FW-M-8,0/8-32-60 DLC 42,00€
FW-M-10,0/10-22-70-DLC | 10 | 10 | 22 | 70 50,00€

Aldminio > Acrilico/PMMA’> PVCG/PE/PPA’; Policarhonato

0 que é um revestimento DLC?

DLC significa Carbono semelhante a diamante.
Consiste no revestimento da ferramenta através de car-
bono com dureza semelhante ao dimanante.

Este tipo de cobertura diminui o atrito no processo de
corte e, consequentemente, a temperatura gerada.

Ferramentas deste tipo sdo especialmente indicadas para
o corte de aluminio.

| UP-CUT (CORTE ASCENDENTE)
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| UP-CUT (CORTE ASCENDENTE)
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Especial Metais - Allrounder HR65

Referéncia L1 L Preco

n-n

FW-M-3,0/6-6-50-HR65 6 28,00€

n- 2500¢

FW-M-4,0/6-8-50-HR65 28,00€

-
22

FW-M-4,0/6-22-50-HR65 4 28,00€

n-

FW-M-5,0/6-22-50-HR65 29,00€

nn

FW-M-6,0/6-22-50-HR65 29,00€

nn

FW-M-8,0/8-12-50-HR65 8 41,00€

N A N T
32

FW-M-8,0/8-32-80-HR65 44,00€

FW-M-10,0/10-22-70-HR65 52,00€

FW-M-10,0/10-32-80-HR65 10 [o] 32 59,00€

Alucobond > Aliiminio Duro > Latéo > Metal

0 que é um revestimento HR65

Consiste no endurecimento da ferramenta através de um revestimento de Ni-
trito de Titanio e Aluminio (TiAIN).

Estas Ferramentas sdo mais estaveis a nivel térmico e possuem uma maior
vida util. Sdo particularmente indicadas para trabalhos em metais duros.




Liquido Lubrificante de Corte

ALAR - OLEO Oleo Corte UltraCut Bio 300 5Lt 94,00€

Lubrificante Guias | Patins Lineares | Fusos Sem-Fim

=
CRC Slideway Oil Spray Lubrificante CRC 0,5Lt 28,70€ %
Ferramentas para ATC
Cone ISO 30 - Pinga ER32 109,00€
L] L]
Suporte ATC ISO 30 - Plastico 54,70€
Suporte ATC ISO 30 - Metal 81,00€ u 'IB

Chaves de Aperto

CHAVE Aperto ER25 20,00€

CHAVE Aperto ER32 20,00€

M



Acessorios

Pincas ER 25
Referéncia Diametro Preco
ER25 D02 2 15,00€
ER25 D03 3 15,00€
ER25 D04 4 15,00€
ER25 D05 5 15,00€
ER25 D06 6 15,00€
ER25 DO7 7 15,00€
ER25 D08 8 15,00€
ER25 D09 9 15,00€
ER25 D10 10 15,00€
ER25 D11 N 15,00€
ER25 D12 12 15,00€
ER25 D13 13 15,00€
ER25 D14 14 15,00€
ER25 D15 15 15,00€
ER25 D16 16 15,00€
Pincas ER 32
Referéncia
ER32 D02
ER32 D03
ER32 D04
ER32 D05
ER32 D06
ER32 D07
ER32 D08
ER32 D09
ER32D10
ER32 D11
ER32 D12
ER32 D13
ER32D14
ER32D15
ER32 D16
ER32 D17
ER32D18
Nota: Outras medidas ou normas ER32D19
sob consulta ER32 D20

Diametro

Preco
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€
16,00€




Laminas- Faca Oscilante

Referéncia Alt. Corte mm Preco
Uni.
MEO030101 8 40,00€ 360,00€
MEO030102 13,5 40,00€ 360,00€
MEO030109 25 56,00€ 504,00€
MEO020106 30 66,00€ 594,00€
MEO020103 50 108,00€ 972,00€
MEO030105 60 82,00€ 738,00€
MEO030103 84 120,00€ 1080,00€
MEO30108 120 141,00€ 1269,00€
Faca Tangencial

Referéncia Alt. Corte mm

MEO30301 2 40,00€ 360,00€

MEO30302 3,5 40,00€ 360,00€

MEO030202 5 40,00€ 360,00€

MEO030303 8 40,00€ 360,00€
LaminasV - Cut 459

Referéncia

OMO020405 Lamina 0.9PP (Pack 10 uni.) 28,00€
Tapete Permeavel ao ar
Referéncia Descricao
CT-TP-SG Tapete de Fresagem - 25,40€
Seal Grip - 2mm

PUEW10101 Tapete de Corte/Fresagem - 13,99€
Borracha Recicada - 3mm

Tapete Pro Tapete Pro 3mm 15,90€
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Parametros orientativos para fresagem

Material Velocidade Avanco Rotacao Lubrificacao

de ataque (mm/min) (rpm)
(mm/min)

ACRILICO 2000 2000 -4000 | 10-15000 Opcional
5-10mm

mm

Nota: Os parametros acima indicados sdo meramente orientativos e
podem variar segundo a ficha técnica do material a cortar, fresa
utilizada, carateristicas técnicas do equipamento em uso, etc

Truques e Dicas -

Ferramentas Up cutdeixam melhoraacabamento nasuperficieinferiordomaterial. Ajudamna
aspiragéo da apara.

Ferramentas Down cut deixam melhor acabamento na superficie superior do material.
Ajudam o vacuo.

Ferramentas Up/down deixam bom acabamento em ambas as superficies, permitindo
também maiores velocidades de corte ao possuir 2 [d&minas.

Cortesexterioresdevemserexecutadosnosentidohordrioenquantocortesinterioresdevemser
executados no sentido anti-horario.

O didmetro da fresa nunca devera ser inferior a metade da espessura do material a cortar

(por passagem).

Para materiais duros deve-se usar uma fresa ¢/ didmetro igual ou superior a duas vezes a
espessura do material (por passagem).

€2 2Z Lz 0Z 6L 8L ZL 9L SL ¥L €L ZL LL OL 6

Pelo menos 2/3 do comprimento de corte da fresa devem ser utilizados em cada passagem.

Pararebaixos, quanto maior for a percentagem de sobreposicdo entre passagens, melhor sera
qualidade da superficie rebaixada.

3mm

4mm

Smm

Tmm

8mm

10mm

I

L




Tabela de Aplicacao das Fresas Indimco

Material Cristal Finish Allrounder HR65

Madeira (Dura) Pouco recome Excelente Muito bom N&o recomendado

dado

MDF Pouco
recomendado

Excelente Muito bom N&o recomendado

Muito bom Muito bom N&o recomendado

Latdo Pouco
recomendado

N&o recomendado

Aco Inoxidavel

Ferro Fundido

N&o recomendado

Pouco Néo

recomendado

Pouco
recomendado

recomendado

Né&o
recomendado

Excelente

Muito bom

Ligas de Titanio

N&o recomendado

Pouco
recomendado

Né&o
recomendado

Muito bom

Conclusoes

¢ Fresas Up-Cut s3o ideais para remocao eficiente de aparas e materiais que exigem
cortes profundos e rapidos. No entanto, podem deixar um acabamento mais pobre na
superficie superior.

o Fresas Down-Cut oferecem um acabamento superior na face superior da peca, sendo
otimas para materiais frageis ou laminados. Ajudam & fixagdo do material, mas dificulta
a aspiragéo das aparas.

* Fresas Up-Down-Cut (compressédo) combinam as vantagens das duas anteriores, sendo
a melhor escolha para materiais laminados, MDF e pecas que exigem um acabamento
perfeito em ambas as faces.

15



INDIMGCO

CNC CUTTING SOLUTIONS

- Condicoes Comerciais -

@ Stock proprio de ferramentas e acessorios
@ Portes gratis a partir de 150€ + IVA

@® Descontos consoante quantidades

@ Oferta especial na primeira compra
@ Envios didrios

Aos valores apresentados nas tabelas,
acresce IVA, taxa legal em vigor

INDIMCO | Catélogo de Fresas - v2.0




